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Neben dem Be- und Entladen bedient der Roboter auch eine zellenintegrierte Messeinrichtung

Automation lohnt sich auch fiir dltere Maschinen

Das Be- und Entladen von Maschi-
nen durch Roboter gilt als probates
Mittel zur Rationalisierung. Doch
lohnt sich auch die Automation ei-
ner Werkzeugmaschine Baujahr
1975? Lerchenmiiller wagte das Ex-
periment und orderte bei FIVIB An-
fang 2010 eine schliisselfertige Au-
tomationszelle fiir eine Spitzenlos-
Rundschleifmaschine Lidkoping 4B.

Der Rationalisierungseffekt war der-
art iiberzeugend, dass Lerchenmiiller
mittlerweile auch eine neue Mikrosa
Kronos L660 von FMB mit einer Uni-
robot-Automationszelle veredeln
liefs. Dies sorgt fiir eine weitgehend
mannlose, dreischichtige Auslastung
und beschleunigt spiirbar die Amorti-
sation der Maschineninvestition in
Hohe von rund 700000 Euro.

1990 gegriindet, konzentriert sich das
Familienunternehmen Lerchenmiiller
mit zehn Mitarbeitern und einem um-
fangreichen Maschinenpark auf Cen-
terless-, Durchgangs- sowie Flach-
und Rundschleifen. Neben Metallen
werden auch Werkstiicke aus Kunst-
stoff, Titan und Glas prazise in Form
und auf Maf} gebracht. Der Teileum-
satz betrdgt beachtliche rund finf
Millionen Stiick. Die Kunden stam-
men aus dem Automobilbau ebenso
wie aus Medizin- oder Pharmatech-
nik.

Markant: Die ausgekltigelten Werk-
stickaufnahmepaletten fir die lage-
feste Aufnahme von jeweils 10 respek-
tive 8 Exzenterwellen

,Unsere Kunden erwarten von uns ei-
nerseits Problemldserqualitdten, Fle-
xibilitdt, Liefertreue und gleichblei-
bend hochste Qualitdt”, sagt Ge-
schaftsfiihrer Richard Lerchenmiiller.

~Andererseits gibt es Stiickkostenvor-
gaben, bei denen man beginnt, den
Sinn des eigenen Unternehmertums
zu hinterfragen.”

Doch wo den Hebel ansetzen? Ein be-
liebter Losungsansatz ist die Auto-
mation von Werkzeugmaschinen mit
einem Roboter, was bei neuen Ma-
schinen fast schon der Normalfall ist.
Viele Firmen fragen sich jedoch, ob
sich eine Investition in eine Roboter-
zelle auch bei ihrem vorhandenen
Maschinenpark lohnt. ,Fiir die Auto-
mation ist aber nicht das Maschinen-
alter und auch nicht die Maschinen-
art, sondern ihr technischer Zustand
entscheidend”, betont FMB-Experte
Heribert Gertung.

Das bestdtigt das Beispiel Lerchen-
miiller. Auf dem Typenschild der Lid-
kdping 4B steht Baujahr 1975. Den-
noch ist die Maschine nach den Er-
fahrungen von Lerchenmiiller bei gu-
ter Pflege quasi unzerstorbar. Aller-
dings konnte man damit ohne Voll-
automation die Preisvorstellungen
der Kunden kaum noch erfiillen, res-
pektive keine ausreichenden De-
ckungsbeitrdge mehr erzielen. Durch
die Unirobotzelle habe sich die Kal-
kulation aber nachhaltig verbessert.
Die investierten rund 80000 Euro ma-
chen sich bezahlt, indem sich die Lid-
koping selbststandig aus einem Vor-
rat von 100 Exzenterwellen bedient.

Bei einer Zykluszeit von 105 Sekun-
den je Teil arbeitet die Maschine an-
ndhernd drei Stunden mannlos vor
sich hin. Die 356 mm langen x 60 mm
durchmessenden Exzenterwellenroh-
linge werden dem Motoman-Roboter
auf 10 Stapelpaletten zugefiihrt.
Durch die ausgekliigelte Anordnung
finden auf den 400 x 600 mm? grofsen
Werkstiicktragern jeweils 10 Exzen-
terwellen einen lagesicheren Platz.
Die Fertigteile sortiert der Roboter in
eine Ablagepalette neben dem Roh-
teilestapel. Ist eine Rohteilepalette
abgearbeitet, platziert der Roboter
diese auf dem Ablagestapel. Das Spiel
wiederholt sich, bis die unterste Pa-
lette des Rohteilestapels leer ist. Da-
nach fahrt der (bis zu) 10 Paletten ho-
he Fertigteilestapel in eine Entnahme-
schleuse, wo er von einem Mitarbei-
ter sicher entnommen werden kann.
Die leere Rohteilepalette fahrt derweil
auf die Ablagefldche fiir Fertigteile
und der prozessparallel in einer Riist-
schleuse vorbereitete Palettenstapel
mit neuen Rohteilen in das frei ge-
wordene Entnahmefeld des Roboters.
Neben dem Be- und Entladen bedient
der Roboter auch noch eine zellen-
integrierte Messeinrichtung.
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ROBOTER UND SYSTEME - INNOVATIVE SYSTEMLOSUNGEN FUR ALLE AUFGABEN. Als fihrendes Systemhaus

 bietet REIS ROBOTICS eine umfassende Palette an Robotern, Peripheriemodulen und Dienstleistungen zur Losung von
| Automationsaufgaben in allen wichtigen Anwendungsbereichen.

Frasroboter RX170 hsm:
Wiederholgenauigkeit
0,04 mm

Spezialhandgelenk

Roboter
frast Leichtbau

Mit dem Frdsroboter RX170 hsm
schldgt Stdubli Robotics ein neues Ka-
pitel in der schnellen und prazisen
Bearbeitung von Faserverbundwerk-
stoffen auf. Dank einer Reichweite
von 1835 Millimetern sind auch gro-
e Werkstiicke zu bearbeiten. In Ver-
bindung mit einer Linearachse kon-
nen sogar meterlange Teile gefrast
werden. Die Wiederholgenauigkeit
von 0,04 Millimeter liegt iiber den
Anforderungen zur CFK-Bearbeitung.
Mit der Maschine lassen sich aber
auch Stdhle, Kunststoffe, Holz, Glas,
und Stein bearbeiten: Egal ob Frdsen,
Entgraten, Trimmen, Bohren und Ge-
windeschneiden oder auch Polieren.
Der RX170 hsm basiert auf dem Prazi-
sionsroboter RX170. Fiir die spezielle
Anwendung konstruierten die Inge-
nieure einen neuen Oberarm sowie
ein Spezialhandgelenk, bei dem die
sechste Achse durch eine Frasspindel
ersetzt ist. Die Energiezufuhr sowie
die Spindelkiihlung und -schmierung
laufen innerhalb des Armes.
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