74 Technologiereport

Passgenaue Roboterautomation
fur das Spitzenlos-Rundschleifen

Lohnt sich die Automation einer Werkzeugmaschine Baujahr 1975? Diese Frage hat sich das Familienunternehmen
Lerchenmiiller Systeme — Schleiftechnolgie gestellt, wagte ein Experiment und orderte bei FMB Anfang 2010 eine
schliisselfertige Automationszelle fiir eine Spitzenlos-Rundschleifmaschine Lipkoping 4B. Das Ergebnis iiberzeugte.

KLAUS DIETER HENNECKE, OLPE

) Im Jahr 1990 gegriindet, fokussiert das Familienunternehmen
Lerchenmiiller Systeme aktuell mit 10 Mitarbeitern und ei-
nem umfangreichen Maschinenpark auf das Centerless-Schleifen
(bis Durchmesser 100 mm x 660 mm Lange), das Durchgangsschlei-
fen (bis 4 m Linge) sowie Flach- und Rundschleifen. Neben Me-
tallen werden auch Werkstiicke aus Kunststoff, Titan und Glas pré-
zise in Form und auf Maf$ gebracht. Die rund 30 festen Kunden
stammen aus unterschiedlichsten Branchen wie Automobilbau,
Medizintechnik, Pharma, Maschinen- und Anlagenbau, Feinme-
chanik, Elektro- und Antriebstechnik. Schnelle Reaktion auf Kun-
denanfragen, hohe Lieferqualitit und -treue sowie ein gutes Preis-
Leistungsverhiltnis sind die Basis fiir einen beachtlichen Teileum-
satz von rund 5 Millionen Stiick. Ob dabei am Ende allerdings auch
ein auskémmliches Betriebsergebnis herauskommt, steht freilich
auf einem ganz anderen Blatt. Geschiftsfiihrer Richard Lerchen-
miiller: ,,Unsere Kunden erwarten von uns einerseits Problemls-
serqualititen, Flexibilitdt, Liefertreue und gleichbleibend héchste
Qualitit. Andererseits gibt es Stiickkostenvorgaben, bei denen man
beginnt, den Sinn des eigenen Unternehmertums zu hinterfragen.
Das Geschift funktioniert nicht mehr ohne stdndige Optimierung
der eigenen betrieblichen Abldufe und Kostenstrukturen.“ Doch
wo den Hebel ansetzen? Ein beliebter Losungsansatz ist die Auto-
mation von Werkzeugmaschinen mit einem Roboter.

Der Plausibiltatsheweis Wihrend bei neuen Maschinen eine Au-
tomation des Werkstiickhandlings fast schon der Normalfall ist und
alle Anbieter entsprechende Komplettldsungen anbieten, so stellt
sich beim Blick auf den vorhandenen Maschinenpark die Frage,
lohnt sich auch da die Investition in eine Roboterzelle?

Darauf hat Heribert Gertung, Anwendungsberater der FMB
Maschinenbaugesellschaft in Faulbach eine einfache Antwort: ,,Fiir
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die Automation ist nicht das Maschinenalter und auch nicht die
Maschinenart sondern ihr technischer Zustand entscheidend.” Der
Plausibiltitsbeweis ist bei der Firma Lerchenmdiller zu bestaunen.

Dort hat FMB Anfang 2010 eine Unirobot Automationszelle
mit einer Centerless-Schleifmaschine verheiratet. Auf dem Typen-
schild der Lidkoping 4B steht Baujahr 1975. Und so etwas soll sich
rechnen? Nach den bisherigen Erfahrungen von Richard Lerchen-
miiller seien diese Maschinen bei guter Pflege quasi unkaputtbar.
Allerdings kénne man damit ohne Vollautomation die Preisvor-
stellungen der Kunden kaum noch erfiillen, respektive keine aus-
reichenden Deckungsbeitrage mehr erzielen. Durch die von FMB
schliisselfertig gelieferte Unirobotzelle habe sich die Kalkulati-
on nachhaltig verbessert. Die insgesamt dafiir investierten rund
80000 Euro machen sich unter anderem bezahlt, indem sich die
Lidkoping heuer selbstindig aus einem Vorrat von 100 Exzenter-
wellen bedient. Bei einer Zykluszeit von 105 Sekunden je Teil ar-
beitet die Maschine anndhernd 3 Stunden mannlos vor sich hin.
Die 356 mm langen x 60 mm durchmessenden Exzenterwellenroh-
linge werden dem Roboter (Motoman) auf 10 Stapelpaletten zu-
geftihrt. Durch die ausgekliigelte Anordnung finden auf den 400 x
600 mm”’ grofen Werkstiicktrigern jeweils 10 Exzenterwellen ei-
nen lagesicheren Platz. Die Fertigteile sortiert der Roboter in eine
Ablagepalette neben dem Rohteilestapel. Ist eine Rohteilepalette
abgearbeitet, platziert der Roboter diese auf dem Ablagestapel. Das
Spiel wiederholt sich, bis die unterste Palette des Rohteilestapels
leer ist. Danach féhrt der (bis zu) 10 Paletten hohe Fertigteilesta-
pel in eine Entnahmeschleuse, wo er von einem Mitarbeiter sicher
entnommen werden kann. Die leere Rohteilepalette fahrt derweil
auf die Ablagefldche fiir Fertigteile und der prozessparallel in ei-
ner Riistschleuse vorbereitete Palettenstapel mit neuen Rohteilen
in das frei gewordene Entnahmefeld des Roboters. Neben dem Be-

< (li.) FMB hat bei Lerchenmtiller Systeme eine Unirobot Automations-
zelle mit einer Centerless-Schleifmaschine verheiratet (Fotos: Autor)

Mit Unirobot offeriert FMB ein bewé&hrtes Baukastensystem fir die
WZM-Automation. Trotzdem unterscheiden sich alle Applikationen
immer wieder im Detail.

V Teamworker (vinr): Roman und Richard Lerchenmller sowie die
FMB-Mitarbeiter Stephen Ackermann (Konstruktionsleiter Unirobot)
und Heribert Gertung (Beratung & Vertrieb) vor der neuen Mikrosa
Kronos L660 mit FMB Unirobot

und Entladen bedient der Roboter auch noch eine zellenintegrierte
Messeinrichtung der Firma SMB, Fuchstal. In der Station werden
Linge und Durchmesser der bearbeiteten Exzenterwellen mittels
Staudruck p-genau vermessen.

Der Unterschied liegt im Detail Fiir Stephen Ackermann, Leiter
Konstruktion Unirobot, FMB Faulbach, zeigen sich in genau solchen
Integrationsdetails die Unterschiede zwischen den mittlerweile zahl-
reichen Anbietern von Roboterldsungen: ,,Wir haben mit Uniro-
bot zwar ein Baukastensystem entwickelt. Trotzdem unterscheiden
sich alle Applikationen immer wieder im Detail. Die Konstruktion
und Austithrung dieser Details und ihr Zusammenspiel sowie die
steuerungs- und softwaretechnische Integration von zusitzlichen
Peripheriegeriten fir die Qualititssicherung, Reinigung, Beschrif-

tung und ghnliches entscheiden letztlich dartiber, wie zuverlissig

und wirtschaftlich die Automation funktioniert.”
Firmenjuniorchef Roman Lerchenmiiller: ,, Wir wollten die Ma-
schine zuerst in Eigenregie automatisieren. Heute sind wir heilfroh,
dass wir durch einen Tipp auf FMB gekommen sind. Das gesamte
Projekt ist vom ersten Gespréch bis hin zur Inbetriebnahme rei-
bungslos gelaufen. Herr Gertung und Herr Ackermann sind sehr
sachkundig, beherrschen ihr Metier und sie haben hinsichtlich der
Gestaltung von Greifern und Paletten viele gute Vorschlige einge-
bracht. Die Zusammenarbeit mit FMB ist Isungsorientiert und vor
allem verbindlich. FMB hat alle Zusagen, auch hinsichtlich Kosten
und Termine erfiillt.“ Bei so einem Lob wundert es nicht, dass bei
Lerchenmiiller seit Ende 2010 auch an der neu angeschafften Mik-
rosa Kronos L660 eine schliisselfertige Unirobot Automationszelle
fiir einen weitgehend mannlosen Einstech-Rundschliff sorgt. Die
Maschine schleift die 590 mm x 60 mm groflen Exzenterwellen fiir
Einspritzsysteme mittlerweile im 3-Schichtbetrieb. Mit einem Vor-
rat von 10 Paletten mit je 8 Teilen und einer Boden-zu-Boden-Zeit
von 55 Sekunden betragt die Laufautonomie rund 74 Minuten.

» www.lerchenmueller-systeme.de P> www.fmb-machinery.de
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